


CUPRINS

Filetarea
1.1.Definitii: filetare, filet;
1.2. Elementele geometrice ale filetului;

1.3. Clasificarea filetelor,




Filetarea manuala

- este operatia tehnologica de
executare a unui filet cu gjutorul
nei scule de filetat (filiera sau
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FllerI este un canal elicoidal pe o suprafata de

revolutie cilindricd sau conicq, la exterior, in cazul
surubului, sau la interior, in cazul piulitei.




Inapoi

Profilul filetului - forma sa geometrica intr-o sectiune axiala a piesei

- profilul

- pasul p

- unghiul filetului

- diametrul exterior, d la surub si D la piulita
- diametrul mediu, d, la surub si D, la piulita
- diametrul interior, d, 1a surub si D, la piulita

- Tnaltimea filetului surubului h si al piulitei H,



Filetele se deosebesc intre ele prin caracter&sticile constructivci gll
{IH’][_V& oarea elementelor eometrlce, Intre care principa

profilul - este forma geometrica a filetului Tntr-o sectiune
axiala a plesel;

Easul P - distanta dintre doua lpuncte consecutive ale aceleasi
pire masurata pe o paralela [a axa surubului;

HTEICI masurat in PIAnUT aial al filetult onsecuive e

diametrul exterior, d la surub si D la piulita

distan?a, intre varfurile filetului la surub sau intre fundurile
filetulu1 Ia piulita, masurata perpendicular pe axa filetului;

diametrul mediu, d, la surub si D, la piulita

distala]ia dlintre m)ig'lofacele flancurilor filetului masurata
perpendicular pe axa filetulut;

diametrul interior, d, 1a surub si D, la piulita distanta intre_

fundurile filetului la furub sau 1ntre varfurile filetulu Ia piulita

masurata perpendicular pe axa filetulus;

Tniltimea filetulyi spurubului h, si al piulitei H, — distanta
asurata perpen |cuH;1r e_axa.a%a’m%mu%ntre vérfuci slafrl]mdul

filetulur surubulut, respectiv, piulitel
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Fig.12.1.2.Surub/piulita =~ Fig.12.1.3.Elementele geometrice ale filetului
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4 miscare

Q.masurare

6.speciale

3 trapezoidal
4 ferastrau
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1.Dupa rolul functional, filetele pot fi:
de fixare (strangere) - pentru asamblari demontabile sau fixe;

de strangere-etansare - pentru asamblarea tevilor si filete conice;

de miscare - pentru transformarea miscarii de rotatie in miscare
de translatie (menghine, cricuri, suruburi conducatoare etc.);

de masurare - pentru micrometre;
cu destinatie speciala — filete rotunde.




2. Dupa forma profilului se cunosc tipurile de filete:

A) triunghiular, utilizat cel mai frecvent;

B) patrat, utilizat 1a suruburile conducatoare de la masinile unelte;
C) trapezoidal - la micrometre sau la fixarea rulmentilor pe arbori;
D) ferastrau - la eforturi mari (laminoare, instalatii de ridicat etc.);

E) rotund - la sarcini mari, in conditii grele, praf, noroi (cuplele
vagoanelor, armaturi pentru incendiu, armaturi hidraulice etc.).
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3. Dupa forma piesei, pot fi:

1 raspandite;

Iﬁlﬂlf\ﬁ



Suruburi autofiletante cu pas mare
cu pas normal;

cu pas fin I\l\ %

surub cu pas fin.
Filetul fin asigura o reglare precisa.




5. Dupa pozitia pe piesa:

- exterioare:

U

Niplu

- interioare

mufa filetata
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7. Dupa sensul de infasurare .

filete pe dreapta;

filete pe stanga

Surub M10 filet pe stanga,
cap conic @ 16 mm, L 30 mm,




8. Dupa numarul de inceputuri,

sunt filete:

Cu uninceput;

cu doua sau mai multe inceputuri

Filet cu doua inceputuri din otel d15 mm lungime 110mm



Filete

a) pe dreapta;

b) pe stanga; /
C) Cu un inceput;

d) cu mai multe Tncepututri.






